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Wartoœci mechaniczne

PE 1000

POLIETYLEN
PE-UHMW 90 0,93 19 >80 >500 700 800 36÷37 bez z³. 0,15

0,045

÷0,09

80 0,95 28÷30 >25 >700 1300 900 ~45 bez z³. 0,18

90 1,14 5,576 >50 3200 ~150 bez z³. 45 4,5 0,38÷0,45

90 1,14 78 5,5 >50 3300 ~150 bez z³. 5 0,32-0,35 0,18

120 1,34 6 5 8400 ~195 55÷65 21-35 0,46-0,52

100 1,15 90 4,5 >40 3400 2830 ~165 bez z³. 55 8 0,40

120 1,36 6 5 9700 ~205 >50 40 0,50

105 1,15 85 3,5 25 3500 ~165 bez z³. 50 5 0,40 0,15

105 1,15 75 5 >40 3000 ~160 bez z³. 0,30

100 1,14 70 5÷6 30÷35 2950 ~145 bez z³. 0,25

115C/

105H

1,43C/

1,4H

68C/

78H
7÷10 35

3100C/

3600H

140C/

160H
40 0,30-0,34

13C/

15H

>150C/

>200H

260
2,18-

2,20
20 350 700 22 bez z³. 4 1,5 0,08-0,1 2116

150 1,79 50 10 >20 2300 2000 110 bez z³. 34 3
0,31C/

0,33H
~4

250 1,31 110 3,5 20 3000 4100 230 bez z³. 0,34

115 1,39 90 2 15 2800 170 >50 36 13 0,30 0,35

120 1,20 70 >50 2400 100 bez z³. 48 18 0,52-0,58 ~16

bia³y
zielony
czarny*

bia³y
zielony
czarny*

inne

¿ó³tawy
zielony

niebieski
czarny*

czarny
+

MoS2

czarny
+ 30%

w³. szklanego

bia³y
czarny

czarny
+ 30%

w³. szklanego

¿ó³tawy
br¹zowy
niebieski
czarny*

czarny
+

MoS2

szarobe¿owy
+

olej

bia³y
czarny*

bia³y

bia³y

be¿owy
czarny*

bia³y

przezroczysty

PE-HMW

PA 6

PA 6

PA 6 GF 30

PA 66

PA 66 GF 30

PA 6G

PA 6G

PA 6G OLEJ

POM-Copolymer C

POM-Homopolymer H

PTFE

PVDF

PEEK

PET

PC

PE 500

POLIETYLEN

PA 6

POLIAMID

PA 6 MoS2

POLIAMID

PA 6 GF 30

POLIAMID

PA 66

POLIAMID

PA 66 GF 30

POLIAMID

PA 6G

POLIAMID

PA 6G MoS2

POLIAMID

PA 6G + OLEJ

POLIAMID

POM

POLIACETAL

PTFE

TEFLON

PEEK

POLIETEROKETON

PC

POLIWÊGLAN

PVDF

POLIFLUOREK

WINYLIDENU

PET

POLITEREFTALEN

ETYLENU

3
g/cm MPa

2
kJ/m % MPa MPa MPa

2
kJ/m mm/km-MPa MPa

LEGENDA:   +  =  odporny   (+)  =  odporny warunkowo   -  =  nieodporny   (zale¿nie od stê¿enia, czasu i temperatury)
                      *  =  dla tworzyw sztucznych w kolorze czarnym podane wartoœci elektryczne nie obowi¹zuj¹, dodatkowo s¹ one odporne na wp³ywy atmosferyczne
1) Przedstawione wartoœci bazuj¹ na podstawie danych dostawców i literaturze fachowej.
2) Powy¿sze dane odpowiadaj¹ dzisiejszemu stanowi wiedzy i maj¹ na celu poinformowanie o wyrobach i mo¿liwoœciach ich stosowania.  Nie jest wiêc ich zadaniem prawnie wi¹¿¹ce zagwarantowanie okreœlonej cechy wyrobu lub jego przydatnoœci do 
œciœle okreœlonego celu.
3) Podane tutaj wartoœci bazuj¹ na korzystnych obci¹¿eniach udarowych i nie powinny byæ traktowane jako praktycznie ostateczne granice.O
4) Podane mechaniczne i elektryczne w³aœciwoœci odnosz¹ siê do normalnej temperatury 23 C.
5) Mo¿na przyj¹æ, ¿e wytrzyma³oœæ czarnego wyt³aczanego materia³u na przebicia, jest nawet do 50% ni¿sza ni¿ materia³u w kolorze naturalnym.
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